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2026 SPRING

ありよしありよし じゅんじゅん

有吉 準さん有吉 準さん有吉 準さん有吉 準さん
㈱日本エアテツク
生産技術部　副部長

あかいしあかいし かずおかずお

赤石 和男さん赤石 和男さん赤石 和男さん赤石 和男さん
㈱日本エアテツク
品質管理部　部長

今
回
は
特
殊
工
程
の
ひ
と
つ
で
あ
る
溶
射

工
程
に
つ
い
て
紹
介
し
ま
す
。
今
回
の

キ
ー
マ
ン
ズ
イ
ン
タ
ビ
ュ
ー
は
、キ
ャ
リ
ア

シ
ー
ル
部
品
の
溶
射
工
程
立
上
げ
で
活
躍

さ
れ
て
い
る
お
三
方
に
お
話
を
伺
い
ま
し

た
。溶
射
に
あ
ま
り
馴
染
み
が
な
い
と
い

う
方
は
、ぜ
ひ
こ
れ
を
知
る
き
っ
か
け
に

し
て
い
た
だ
け
れ
ば
と
思
い
ま
す
。

―
ま
ず
、溶
射
と
は
ど
の
よ
う
な
工
程
な

の
で
し
ょ
う
か
。

角
田
　
数
あ
る
溶
射
方
法
の
中
で
、当
社

は
プ
ラ
ズ
マ
溶
射
を
実
施
し
て
い
ま
す
。

プ
ラ
ズ
マ
溶
射
と
は
、熱
源
に
よ
っ
て
溶

融
し
た
粉
末
の
金
属
を
母
材
で
あ
る
製

品
の
一
部
に
吹
き
付
け
て
、層
状
構
造
の

被
膜
を
作
る
こ
と
に
よ
り
、耐
摩
耗
性
や

耐
食
性
を
向
上
さ
せ
る
加
工
で
す
。溶
射

は
高
温
の
粒
子
を
使
い
な
が
ら
も
、母
材

は
低
温
で
守
ら
れ
る
の
が
特
徴
の
た
め
、

母
材
の
変
形
や
歪
み
が
な
く
、熱
に
よ
る

組
織
変
化
が
起
き
な
い
こ
と
や
、精
密
部

品
や
薄
肉
部
品
に
も
適
用
で
き
る
こ
と

が
特
徴
で
す
。

有
吉　

皮
膜
の
厚
さ
は
数
十
マ
イ
ク
ロ

メ
ー
ト
ル
か
ら
数
ミ
リ
メ
ー
ト
ル
ま
で
調

整
可
能
で
す
。今
回
の
キ
ャ
リ
ア
シ
ー
ル

部
品
で
は
、６
㎜
の
被
膜
厚
さ
で
施
工
し

て
い
ま
す
。神
戸
工
場
で
は
こ
の
溶
射
工

程
を
、溶
射
装
置
を
搭
載
し
た
ロ
ボ
ッ
ト

に
よ
り
、施
工
自
体
は
自
動
で
行
い
ま
す
。

―
溶
射
を
実
施
す
る
キ
ャ
リ
ア
シ
ー
ル
と

は
、ど
の
よ
う
な
部
品
で
す
か
。

赤
石
　
Ｔ
Ｒ
Ｅ
Ｎ
Ｔ
１
０
０
０
お
よ
び

Ｔ
Ｒ
Ｅ
Ｎ
Ｔ
７
０
０
０
と
い
う
航
空
機
エ

ン
ジ
ン
に
使
わ
れ
る
部
品
で
す
。ケ
ー
シ

ン
グ
側（
固
定
側
）に
組
み
付
く
リ
ン
グ
状

の
も
の
で
、回
転
体
と
の
ク
リ
ア
ラ
ン
ス

制
御
を
担
う
、エ
ン
ジ
ン
の
性
能
・
燃
費
に

直
結
す
る
重
要
な
部
品
で
す
。
そ
ん
な

キ
ャ
リ
ア
シ
ー
ル
の
内
周
面
を
溶
射
で

コ
ー
テ
ィ
ン
グ
す
る
の
が
、今
回
ご
依
頼

い
た
だ
い
た
工
程
内
容
に
な
り
ま
す
。

有
吉　

こ
の
キ
ャ
リ
ア
シ
ー
ル
に
対
す
る

溶
射
は
、当
初
か
ら
航
空
エ
ン
ジ
ン
部
品

を
見
据
え
た
特
殊
工
程
と
し
て
ス
タ
ー
ト

し
ま
し
た
。し
か
し
、コ
ロ
ナ
禍
の
航
空
機

需
要
減
少
な
ど
の
理
由
で
、一
時
は
当
社

へ
の
注
文
が
消
滅
し
か
ね
な
い
状
況
と
な

り
ま
し
た
。し
か
し
顧
客
が
新
た
な
ビ
ジ

ネ
ス
の
立
上
げ
に
向
け
、溶
射
の
新
規
生

産
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
で
、と
い
う
方
針
を

打
ち
出
し
た
た
め
、当
社
溶
射
工
程
の
本

格
立
ち
上
げ
を
強
く
支
援
い
た
だ
き
ま

し
た
。

―
現
在
は
キ
ャ
リ
ア
シ
ー
ル
部
品
の
初
回

品
を
施
工
し
て
い
る
段
階
だ
と
伺
っ
て
い

ま
す
。こ
れ
ま
で
ど
の
よ
う
な
準
備
が
進

め
ら
れ
て
き
た
の
で
し
ょ
う
か
。

角
田
　
主
に
は
認
証
や
試
験
、監
査
へ
の

対
応
で
す
。当
社
は
２
０
１
６
年
の
段
階

で
国
際
的
な
特
殊
工
程
認
証
で
あ
る
Ｎ

ａ
ｄ
ｃ
ａ
ｐ
を
取
得
し
ま
し
た
。認
証
は

数
年
お
き
に
更
新
が
必
要
で
、更
新
が
認

め
ら
れ
な
け
れ
ば
、認
証
が

は
く
奪
さ
れ
る
と
い
う
厳
し

い
も
の
で
す
。
工
程
パ
ラ

メ
ー
タ
管
理
、
粉
末
ロ
ッ
ト

管
理
、断
面
評
価
、作
業
者
・

検
査
員
資
格
制
度
な
ど
を
整

備
し
、航
空
品
質
基
準
に
対

応
し
ま
し
た
。

有
吉
　
ロ
ー
ル
ス
ロ
イ
ス
社

の
工
程
認
証
は
２
０
２
０
年

に
取
得
し
て
い
ま
し
た
が
、

今
回
の
件
で
Ｐ
Ｍ
Ｓ
と
呼
ば

れ
る
工
程
監
査
に
も
対
応
し

ま
し
た
。こ
ち
ら
で
は
工
程

パ
ラ
メ
ー
タ
管
理
や
設
備
構

成
管
理
、教
育
体
制
な
ど
、航

空
機
部
品
製
造
に
お
け
る
厳

格
な
管
理
体
制
の
構
築
が
要

求
さ
れ
ま
し
た
。

赤
石
　
初
回
品
施
工
に
先
立
ち
、サ
ブ
ス

タ
ン
シ
エ
ー
シ
ョ
ン
試
験
と
呼
ば
れ
る
、

管
理
試
験
も
実
施
し
ま
し
た
。施
工
条
件

に
基
づ
い
て
、皮
膜
の
厚
さ
や
密
着
強
度
、

再
現
性
な
ど
を
多
角
的
に
評
価
し
、
100

ペ
ー
ジ
を
超
え
る
英
語
の
レ

ポ
ー
ト
を
作
成
し
ま
し
た
。

試
験
と
レ
ポ
ー
ト
作
成
に

は
、半
年
ほ
ど
の
時
間
を
要

し
ま
し
た
ね
。

角
田
　
施
工
条
件
の
安
定
化

に
は
多
く
の
検
証
が
必
要

で
、品
質
担
保
の
難
し
さ
と

向
き
合
う
期
間
と
な
り
ま

し
た
。

―
今
後
、量
産
に
向
け
て
の
課

題
は
あ
り
ま
す
か
？

赤
石
　
作
業
者
の
ス
キ
ル
向

上
と
、人
員
体
制
の
強
化
で

す
。
溶
射
に
詳
し
い
管
理
者

を
配
置
し
、こ
の
方
を
中
心

に
技
術
の
底
上
げ
を
図
っ
て

い
き
ま
す
。

有
吉　

あ
り
が
た
い
こ
と

に
、今
回
施
工
す
る
キ
ャ
リ

ア
シ
ー
ル
以
外
に
も
、同
溶

射
工
程
を
適
用
す
る
複
数
部

品
に
つ
い
て
も
引
き
合
い
を

い
た
だ
い
て
い
ま
す
。で
す

の
で
、人
員
を
増
や
し
、自
分

た
ち
生
産
技
術
メ
ン
バ
ー

も
、ス
キ
ル
ア
ッ
プ
し
て
い

き
た
い
と
思
っ
て
い
ま
す
。

安
定
か
つ
高
品
質
な
量
産
体

制
の
確
立
に
向
け
て
、工
程

管
理
体
制
の
強
化
を
継
続

し
て
い
ま
す
。

―
仕
事
は
さ
ら
に
広
が
っ
て

い
き
そ
う
で
す
ね
。他
に
も
、

今
後
の
展
望
と
し
て
考
え
ら
れ
て
い
る
こ

と
は
あ
り
ま
す
か
。

角
田
　
社
内
で
の
知
名
度
を
上
げ
て
い

き
た
い
で
す
ね
。溶
射
の
設
備
は
神
戸
工

場
の
中
で
も
隔
離
さ
れ
た
場
所
に
あ
る

の
で
、存
在
を
知
ら
な
い
方
や
何
を
や
っ

て
い
る
の
か
疑
問
に
思
っ
て
い
る
方
も
多

い
と
思
い
ま
す（
苦
笑
）。こ
れ
か
ら
人
員

も
増
え
て
伸
び
て
い
く
工
程
な
の
で
、ぜ

ひ
こ
の
話
を
機
に
興
味
を
持
っ
て
も
ら
え

た
ら
嬉
し
い
で
す
！

赤
石　

溶
射
を
含
め
た
特
殊
工
程
全
体

で
、組
織
改
編
を
進
め
て
い
ま
す
。こ
れ

ま
で
特
殊
工
程
は
少
数
精
鋭
で
対
応
し

て
い
た
た
め
、品
質
管
理
部
と
し
て
積
極

的
に
関
わ
れ
て
い
ま
せ
ん
で
し
た
。そ
こ

で
今
回
、品
質
管
理
課
に
特
殊
工
程
係
を

作
り
、管
理
者
を
任
命
し
ま
し
た
。製
造

部
で
も
新
た
に
特
殊
工
程
専
任
の
チ
ー
ム

を
作
り
、人
員
を
整
え
て
い
ま
す
。特
殊
工

程
は
こ
れ
ま
で
の
準
備
段
階
を
経
て
、い

よ
い
よ
量
産
と
い
う
段
階
で
す
。特
殊
工

程
に
関
し
て
は
、こ
れ
ま
で
接
着
、非
破

壊
検
査
、
塗
装
、
今
回
の
溶
射
に
加
え
、

シ
ョ
ッ
ト
ピ
ー
ニ
ン
グ
の
引
き
合
い
も
視

野
に
入
れ
、今
後
の
当
社
の
大
き
な
柱
と

な
る
ビ
ジ
ネ
ス
に
育
て
上
げ
て
行
き
た
い

と
考
え
て
い
ま
す
の
で
、皆
さ
ん
ご
協
力

の
ほ
ど
お
願
い
し
ま
す
。

かくだかくだ ゆうすけゆうすけ

角田 裕介さん
㈱日本エアテツク　生産技術部
特殊工程課　課長代理


	B3_jat_2603_omote
	B3_jat_2603_ura

